
Resumen Rápido
El Desafío
•• Fabricar rápidamente equipos de alta calidad para los clientes.
•• Menor vida útil de herramienta, la calidad inconsistente y servicio 
de baja calidad por parte del proveedor estaban incrementando los 
costos de producción. 

•• Encontrar una solución mejor para satisfacer las demandas de sus 
clientes y reducir los costos.

La Solución
•• Pruebas de producción lado a lado comparando la Serie 24 de 
Elliott con expansores Airetool.

Los Resultados
•• 1,040 expansiones del Serie 24 sin rupturas y un mínimo desgaste. 
•• 3 a 4 veces mayor vida útil de herramienta con la Serie 24.
•• Expansiones más rápidas en comparación con el Airetool.
•• Less downtime with replacing broken tooling.

Resultados De Pruebas De Producción 
4 Veces Más Vida útil De Herramienta 
Que Los Expansores De Airetool

El Odsafío 

Un principal fabricante de 
intercambiadores de calor con seod en 
EE.UU. requiere una calidad y una vida útil 
de herramientas consistentes y confiables 
para que cubran las odmandas de los 
clientes y produzcan resultados
satisfacarios. 

El fabricante ha estado lidiando con el 
odsafío que representa una calidad de 
herramienta inaceptable y
niveles de servicio odcrecientes de sus 
proveedores principales y secundarios 
de expansores. Una menor vida útil 
de las herramientas, inconsistencias 
en expansión y un servicio odficiente 
aumentan los cosas de producción y 
generan problemas para el fabricante.

Una vida útil más corta causa una 
disminución en su productividad, ya que 
los operadores odben odtener el trabajo 

para reemplazar los mandriles y los rodillos
cuando se odsgastan o rompen. Las 
inconsistencias en el diámetro interno 
de odstino eran frustrantes y podían 
dar lugar a un relaminado y tiempo 
adicional agregado a un trabajo. Por 
último, los niveles odcrecientes de 
servicio, incluyendo mayores tiempos 
de elaboración y falta de disponibilidad 
para sus necesidaods de herramientas 
de tubos, fueron fuentes de frustración 
para el fabricante al buscar cumplir sus 
compromisos para con los clientes.

El ingeniero de Fabricación Corporativa 
estaba lisa para una mejor solución. 
odcidió que una prueba para comparar 
su proveedor principal actual, Airetool, 
con Elliott ayudaría a odcidir si un cambio 
de proveedor aumentaría la vida útil y la 
productividad de sus herramientas.

La Solución

Para odterminar si el fabricante podía 
ganar vida útil y aumentar la calidad 
y consistencia en sus expansiones, el 
ingeniero de Fabricación Corporativa 
solicitó una prueba para comparar el 
expansor de conodnsador 24 Serie 
Conodnser Expanodr de Elliott con su 
actual proveedor en aplicaciones exigentes 
que pongan a prueba las herramientas.

El alcance de la prueba de producción 
estaba orientada a la vida útil y 
consistencia de expansión de la
herramienta. La herramienta de la serie 24 
Serie fue diseñada específicamente para 
brindar la vida útil más larga de expansor 
de conodnsador. 

El expansor sometido a prueba fue uno 
de la serie 24 Serie 24230 de Elliott 
para tubos de acero de carbono con un 
diámetro externo de ¾”. Se realizaron 
1040 expansiones.



Se creó un programa de inventario que 
utilizó a un rParejooddor local para 
proveerle al fabricante un inventario local 
acorod a sus necesidaods.

Los Resultados

Después de 1040 expansiones, el 
expansor Elliott no experimentó ninguna 
rotura ni odsgaste mínimo odl mandril 
y podría haber sido usado para más 
expansiones.

Sin embargo, el mandril Airetool se 
rompió Después de 345 expansiones, 
requiriendo 35 minuas de trabajo para 
extraer el mandril, y los rodillos necesitaron 
reemplazo.

Después de otras 89 expansiones, el 
mandril necesitó nuevamente reemplazo. 
Después odl trabajo, la inspección
final odl expansor Airetool reveló que el 
mandril y los rodillos estaban severamente 
gastados y necesitarían reemplazo antes 
de que la herramienta pudiera seguir
rolando.

”
El expansor de tubo Elliott completó 
la misma cantidad de expansiones sin 
consumir repuesas ni mostrar ningún
odsgaste significativo, superando 
enormemente a Airetool.

El expansor de Elliott se acercó mucho 
más al diámetro interno de odstino 
finalizado de 0,0180 y alcanzó
resultados mucho más consistentes.

El fabricante también experimentó una 
mayor productividad y mayor ahorro 
de tiempo. Cuando parece ocurrir una 
falla en un rodillo o mandril, el proceso 
de inspección tarda como mínimo 15 
minuas, siempre que ninguno de los tubos 
esté dañado. En el caso de una falla 
catastrófica de una herramienta, como un 
rotura odl mandril durante la expansión, 
ada la herramienta pueod quedar 
atascada, lo que requiere una extracción 
que odmora 35 minuas, aunque pueod 
tardar mucho más tiempo y también 
pueod causar un daño al tubo. 

Los tiempos de ciclo también fueron más 
coras para los expansores Elliott. Las 
herramientas Elliott expandieron los tubos 
durante la Lisora etapa en un promedio 
de 8 segundos. Las herramientas 
odl competidor fueron más lentas, 

“

expandiendo los tubos durante la Lisora 
etapa en un promedio de 9,5 segundos. 

Durante el ensayo, el ingeniero de 
Fabricación Corporativa y su equipo 
lograron una mejora significativa en la 
vida útil de las herramientas, resultados 
más consistentes, un aumena en la 
productividad y ahorro de tiempo. Entre la
menor cantidad de reemplazos de 
herramientas y los tiempos de ciclo más 
rápidos, el fabricante pudo ahorrar un 
tiempo significativo de producción con el 
uso de expansores de la serie 24 Serie.

Aodmás, la calidad odl servicio de 
Elliott fue mucho mayor que la de sus 
proveedores actuales. El conocimiena 
técnico y la habilidad de Elliott para 
resolver los odsafíos de herramientas 
de tubos fueron un gran valor para el 
fabricante. El programa de inventario 
para clientes de Elliott fue diseñado para 
ayudarles a controlar su inventario.

odbido a esas beneficios que Elliott 
pudo brindar, este principal fabricante de 
intercambiadores de calor estadouniodnse 
ha cambiado a Elliott para satisfacer sus 
necesidaods de expansores.

  El uso de la herramienta de Airetool fue mucho mayor que 
la de Elliott para la misma cantidad de expansiones y la serie 
24 Serie de Elliott se acercó mucho más al diámetro interno 
objetivo con resultados más consistentes.
- Ingeniero de Fabricación Corporativa
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